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Marking the dxfference
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> M23-B e
(+) Merkmale ~
e Empfohlen fiir RGE Randel. Besonders fiir kleine
Werkstiicksdurchmesser geeignet
e Reduziertes Risiko, dass das Werkstlick gebeugt
wird, weil kein Radialdruck darauf ausgeiibt wird. )
o Réndelkopf mit flexibler Zentrierung (Zeichnung 1)
o Justierung und Zentrierung der Randelrader durch
eine Gewindespindel (Zeichnung 2]
e Erharte Oberflache der Arme, die zum geringeren
Verschleiss beitragt
o Erhaltlich mit B-Typ Backen fiir Randelungen bis an \ )
den Bund (Zeichnung 3] (Zeichnung 1)
- J (Dessin™)
() Caractéristiques ~
o Recommandé pour obtenir des profils RGE,
notamment sur des pieces au petit diameétre
o Risque réduit de flexion de la piece grace au manque
de pression radiale
o Systéme de centrage pour compenser un possible . 29 [ZelchnungZZI
désalignement du tour (Dessin 1) % % (Dessin
o Ajustement et centrage des molettes par le biais d ‘une
broche filetée (Dessin 2) @]
* Surface des bras endurcie pour réduire L "usure . © %
 Modele B pour moleter jusqu’au moleter jusqu “au —- \ .
collet (Dessin 3] ) © © o 5
\
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4 [Ze|chnun%3]
(Dessin
) Randel roflle am Werkstiick Profils de moletage sur la
nach DIN 82 plece d’usinage suwant DIN 82
\ Réndelform %
A Forme du moletage
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Werkzeug | Outil Ersatzteil | Piece détachée
Bestell-Nr. Wgrkzeuhghalter Ausfilhrung Arbeitsbereich — psngelarad Bestell-Nr.  Bezeichnung
ezeichnung . Plage de © K

Code  Désignation Version travall Molette Y Code Désignation

01310101 M2320 R-B R 0 6-50 25x10x15/11 20 1.7
01310201 M2320L-B L 0 6-50 25x10x15/11 20 1.7 01983200 EAM10

01310301 M2325R-B R 0 6-50 25x10x15/11 25 1.7
01310401 M2325L-B L 0 6-50 25x10x15/11 25 1.7
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