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Marking the dr/ference

(*) Merkmale
o Empfohlen fiir RAA Randel
o Geeignet fir kleine Serien
o Der HSS-Laufstift ist durch einen Seegering
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befestigt
Maschinentyp
e Konventionelle Drehmaschinen
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e Recommandé pour obtenir des profils RAA

o Approprié pour des petites séries

o Axe en HSS fixé par un anneau d"arrét circlip
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Bestell-Nr.  Bezeichnung Al{/sfuhrung Plage de Réndelrad Bestell-Nr. Bezeichnung
Code  Désignation ~ Version travail  Molette Code Désignation
01010100 ~ M120.08.14 R+L (0 8-200 20x8x6 14 01990100 EM1

01010200  M120.08.16 R+L (0 8-200 20x8x6 16 21
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