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Marking the difference

M1 )

(*) Merkmale ~

Empfohlen fiir RGE Randel
o Fiir Randelungen bis an de Bund [Zeichnung 1)

e Selbstzentrierender Schwenkkopf -
(Zeichnung 2)
o HSS-Laufstifte

o Erharte Oberfldche, die zum geringeren
Verschleiss beitragt.

o Gewindestifte im Schaft zur
Freiwinkelkorrektur.
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(®) Caractéristiques (zeichnung 1)
(Dessin 1)

o Recommandé pour obtenir des profils RGE

e Préconisé pour moleter jusqu “au collet
(Dessin 1]

o Téte basculante pour L “autocentrage des
molettes (Dessin 2)

o Axeen HSS

o Surface endurcie pour réduire | "usure

o Tiges filetées dans la queue pour correction
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S () REmpfohlene Randelungen | R Moletages préconisés )
Werkzeug | Outil Ersatzteil | Piéce détachée
Bestell-Nr. Vgirzkezlecuhggzlrt];r Ausfiihrung Agfg;geﬁgh Réndelrad C Kg Bestell-Nr.  Bezeichnung
Code Désignation Version fravail Molette Kg Code Désignation

01080100  M1125.10.20 R
01080200  M1125.10.20 L
01080300  M1125.10.25R
01080400  M1125.10.25L

() 8-200 25x10x15/11 20 1.0 L o
(0 8-200 25x10x15/11 20 1.0
0 8-200 25x10x15/11 25 12
() 8-200 25x10x15/11 25 1.2
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Randelformwerkzeuge - Moletage par déformation



