RANDELFORMWERKZEUGE
© MOLETAGE PAR DEFORMATION 0' e gl

Marking the dlﬂ"erence

(*) Merkmale

o Empfohlen fiir RAA Randel

o Fir Randelungen bis an den Bund Zeichnung 1)

o HSS-Laufstift

o Erharte Oberflache, die zum geringeren
Verschleiss beitragt.

* Gewindestifte im Schaft zur Freiwinkelkorrektur

() Caractéristiques ~—
e Recommandé pour obtenir des profils RAA [Zemhngng 1
o Préconisé pour moleter jusquau collet (Dessin 1) (Dessin 1]
e Axe en HSS
e Surface endurcie pour réduire [ "usure
e Tiges filetées dans la queue pour correction
d“angle de dépouille
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\_ () R Empfohlene Réndelungen | R Moletages préconisés )

Werkzeug | Outil Ersatzteil | Piece détachée
Bestell-Nr. %ﬂ;?gﬁgﬂl’:;r Ausfiihrung Arbeitsbereich ~ Réndelrad cC D Kg Bestell-Nr. ~ Bezeichnung
Code Désignation Version  Plage de travail Molette Kg Code Désignation
01290300  M2015.06.10R 0 3-100 15%6x10/6 10 10 03
01290400  M2015.06.10 L (0 3-100 15x6x10/6 10 10 0.3
01290500  M20 15.06.12R 0 3-100 15%6x10/6 12 16 0.3 =

01983220 EAM20/M21
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01290600  M2015.06.12 L 03-100 15%6x10/6 12 16 03
01290700  M2015.06.16 R 0 3-100 15x6x10/6 16 16 03
01290800  M20 15.06.16 L 0 3-100 15%6x10/6 16 16 03
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