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Empfohlen fiir RGE Randel

e Fir Randelungen bis an den Bund
(Zeichnung 1)

o HSS-Laufstift

o Erhérte Oberflache, die zum geringeren
Verschleiss beitragt.

o Gewindestifte im Schaft zur
Freiwinkelkorrektur

o HSS-Scheiben inkludiert, die zum geringeren

Verschleiss der Arme des Werkzeugs beitragt.
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(Zeichnung 1)
@ Caractéristiques ~ [Dessin 1)

o Recommandé pour obtenir des profils RGE
o Préconisé pour moleter jusqu ‘au collet

(Dessin 1]
o AxeenHSS
o Surface des bras endurcie pour réduire

["usure
o Tiges filetées dans la queue pour correction

d“angle de dépouille
o Rondelle en HSS incluse, qui réduit L "usure de
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Profils de moletage sur la
piece d’usinage N

Q Q
I BTN BRI TR

Randelform
Forme du moletage e

oo AA+AA BL30°+BR30°  BLAS+BRAS

(%) Réndelprofile am Werkstiick

Bearbeitungsrich-

tung-Axial / Radial FOR® FOR® FOR®

Directions d“avance
possibles: Axiale /

Radiale
L () REmpfohlene Randelungen | R Moletages préconisés )
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Désignation travail 9
01280300  M2115.06.10R R ?5-100 15x6x10/6 0 10 0.4
01280400  M2115.06.10 L L 0 5-100 15x6x10/6 0 10 0.4
01280500  M2115.06.12 R R 0 5-100 15x6x10/6 12 16 0.4

o 01983220  EAM20/M21
01280600  M2115.06.12 L L 0 5-100 15x6x10/6 12 16 0.4
01280700  M2115.06.16 R R 0 5-100 15x6x10/6 16 16 0.4
01280800  M2115.06.16 L L 0 5-100 15x6x10/6 16 16 0.4

E Randelformwerkzeuge - Moletage par déformation



