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(*) Merkmale ~

Empfohlen fiir RGE Réandel

o Selbstzentrierender Schwenkkopf (Zeichnung 1)

e Werkzeug als Rechts- und Linksversion
einsetzbar. Umrlistung durch einfaches Drehen
des Randelfraskopfes (Zeichnung 2]

* Hartmetall-Laufstifte

e Erhérte Oberfldche, die zum geringeren
Verschleiss beitragt.

o Gewindestifte im Schaft zur Freiwinkelkorrektur.

-
(Zeichnung 1)
(#) Caractéristiques (Dessin 1)
» Recommandé pour obtenir des profils RGE Fa
o Téte basculante pour | ‘autocentrage des molettes
(Dessin 1)
o Téte réversible pour moleter a droite ou a gauche
(Dessin 2]
¢ Axe en métal dur Rt
o Surface endurcie pour réduire [ "usure " . 2
o Tiges filetées dans la queue pour correction [Z?bCh”U”%]
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S ( R Empfohlene Randelungen | R Moletages préconisés )
Werkzeug | Outil Ersatzteil | Piéce détachée
Werkzeughalter " Arbeitsbereich .. :
Bestell-Nr. ; Ausfilhrung Réndelrad Kg Bestell-Nr.  Bezeichnung
Bezeichnung : Plage de ATEB | © | E|E At
Code Désignation Version fravail Molette Kg Code Désignation
01050700 M5 20.08.20 R+L 0 8-200 20x8x6 1395 49 20 42 25 10
01050800 .08. - . d
M5 20.08.25 R+L (0 8-200 20x8x6 1395 49 25 42 25 10 01990601 E 20.6 HM
01050900 M520.10.20 R+L 0 8-200 20x10x6 1395 49 20 42 25 10
01051000 M520.10.25 R+L 0 8-200 20x10x6 1395 49 25 42 25 10
01050100 M5 25.08.20 R+L ¢ 8-300 25x8x8 150 60 20 55 21 1.0
01050200 M5 25.08.25 R+L 8-300 25x8x8 150 60 25 55 21 10
! ’ o 01986001  E208HM
01050300 M5 25.10.20 R+L 0 8-300 25x10x8 150 60 20 55 21 10
01050400 M525.10.25 R+L ¢ 8-300 25x10x8 150 60 25 55 21 1.0

Randelformwerkzeuge - Moletage par déformation



