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@ \OLETAGE PAR DEFORMATION thte

(*) Merkmale

o Empfohlen fiir RAA Randel
o Laufstift aus Hartmetall
o HSS-Scheibe inkludiert, die zum geringeren
Verschleiss des Werkzeugs beitragt
* Gewindestifte im Schaft zur
\_ Freiwinkelkorrektur

(#) Caractéristiques

e Recommandé pour obtenir des profils RAA

o Axe en métal dur

e Surface endurcie pour réduire | "usure

e Tiges filetées dans la queue pour correction
d“angle de dépouille
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Rodale () REmpfohlene Réndelungen | R Moletages préconisés
\ J
Werkzeug | Outil Ersatzteil | Piece détachée
Bestell-Nr. "groz Ausfiihrung Arbeitsbereich Réndelrad - i
Code g:;féﬁ:‘g:gn Version gPlage detraval Molette A B C D E F G Kg Besgg(ljleNr. Bgzs?gl;cr?gtl:g%

01060300 M 10.05.08 Rl 03-50 106 122 17 8 8 10 09 14 03

01060400 M6 10.05.10 Rl 03-50 106 122 17 10 10 10 09 14 03

01062800 M6 15.06.08-N  Rel 03-100 15xbxk 1025 225 8 8 14 35 14 03

01062900 M61506.10-N Rl 03100 15¢xé 1025 225 10 10 14 35 14 03 01990301 ElabHM
01063000 M6150612-N  RslL 03-100 15xbxk 1025 225 12 12 14 35 14 03

01063100 M6 15.06.14-N  Rel 03-100 15xbxk 1025 225 14 14 14 35 14 03

01061300 M6 20.06.10 Rl §5-200  20xéx6 108 28 10 10 220 3 20 03

01061400 M6 20.06.12 Rl P5-200  20xéx6 108 28 12 12 20 3 2 03

01061500 M6 20.06.14 Rl P5-200  20xéx6 108 28 16 14 220 3 20 03

01061600 M6 20.06.1 Rl P5-200  20xéx6 108 28 16 16 20 3 20 04

01061700 M6 20.06.20 Rl §5-200  20xéx6 108 28 20 20 220 3 2 05

01041800 M6 20.08.10 Rl 0 5-200 20:6x6 108 28 10 10 20 3 20 03 01990601 E20.6 HM
01061900 M6 20.08.12 Rl §5-200  20x8k6 108 28 12 12 20 3 2 03

01062000 M6 20.08.14 Rl P5-200  20x8x6 108 28 14 14 20 3 2 03

01062100 M6 20.08.16 Rl §5-200  20x8x6 108 28 16 16 20 3 20 04

01062200 M6 20.08.20 Rl P5-200  20x8x6 108 28 220 2 22 3 2 05

01062300 M6 20.10.10 Rl §5-200  20x10x6 108 28 10 10 20 3 20 03

01062400 M6 20.10.12 Rl §5-200  20x10x6 108 28 12 12 20 3 2 03

01062500  Mé 20.10.14 Rl §5-200  20x10x6 108 28 14 14 20 3 20 03

01062600 M6 20.10.16 Rl §5-200  20x10x6 108 28 16 16 20 3 20 04

01062700 M6 20.10.20 Rl §5-200  20x10x6 108 28 20 20 20 3 20 05
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