® RANDELFORMWERKZEUGE
| MOLETAGE PAR DEFORMATION
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(*) Merkmale

o Empfohlen fiir RAA Randel
o Laufstift aus Hartmetall

o Erharte Oberflache, die zum geringeren
Verschleiss beitragt.

o Gewindestifte im Schaft zur

Freiwinkelkorrektur
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() Caractéristiques

Recommandé pour obtenir des profils RAA
Axe en métal dur
Surface endurcie pour réduire | "usure
Tiges filetées dans la queue pour correction
d“angle de dépouille
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() Rindelprofile am Werkstiick nach DIN82  Profils de moletage sur la piéce d’usinage suivant DIN 82 ~
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Werkzeug | Outil
Bestell-Nr. Wg;‘;éfg'hgnhﬂter Ausfiihrung Arbeitsbereich  Réndelrad A B c D E Kg Ersatzteil | Piece détachée
Code De5|gnat|on Version Plage de travail  Molette  010/815 810/815 010/815 @10/915 Bestell-Nr. Bezeichnung
01200100 MS150408R R 03-50/03-100 10xké/15¢4xé  965/99 165/19 8  2/45  15/175 02 Code  Désignation
01200200 M815.0408L L B3-50/03-100 10xkk/15¢4xé  965/99 165/19 8  2/45  15/175 02
01200300 MS150410R R G3-50/03-100 10kké/15¢kxé  965/99 165/19 10 2/45  15/175 02
01200400 M815.0410L L @3-50/03-100 10xkx4/15x4xé  965/99 165/19 10 2/45  15/175 02
01200500 MS150412R R G3-50/03-100 10xkh/15¢kxé  965/99 165/19 12 2/45  15/175 02
01200600 M815.0412L L B3-50/03-100 10xk4/154xé  965/99 165/19 12 2/45  15/175 02
01200700 M8150508R R G3-50/03-100 10x5x4/156x6  965/99 165/19 8  2/45  15/175 02
01200800 M815.05.08L L @3-50/03-100 10x5x4/15Gx6  965/99 165/19 8  2/45  15/175 02
01200900 MS1505.10R R 03-50/03-100 10x5x4/15Gx6  965/99 165/19 10 2/45  15/175 02
01201000 M8150510L L 03-50/03-100 10x5x4/156x6  965/99 165/19 10 2/45  15/175 02
01201100 M81505.12R R B3-50/3-100 10x6x4/15x5x6  965/99  165/19 12 2/45  15/175 02 01989701 | E124HM
01201200 M8150512L L @3-50/03-100 10x5x4/156x6  965/99 165/19 12 2/45  15/175 02
01201300 M8150608R R 03-100 156xe  965/99  185/19 8  2/45  15/175 02
01201400 M815.0608L L 03-100 156x  965/99  165/19 8 2/45 15175 02
01201500 M81506.10R R 03-100 15dxé  985/99 165/19 10 2/45  15/175 02
01201600 M815.0610L L 03100 56xe  965/99  165/19 10 2/45  15/175 02
01201700 M81506.12R R 03-100 15ex6  965/99  165/19 12 2/45  15/175 02
01201800 M8150612L L 03-100 15xx6  965/99  165/19 12 2/45  15/175 02
01202300 M815.0616R R 03-100 156x6 965/99  165/19 16 2/45  15/175 03
0120200 M815.0616L L 03-100 150x6  965/99  165/19 16 2/45  15/175 03
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