RANDELFRASWERKZEUGE N ]
@ QUTILS DE MOLETAGE COUPANT Jlntegl
MF 21 VDI

(® Merkmale

e Empfohlenf rRGER ndel

¢ Schwenkkopf zur Ausrichtung des
R ndelrads (Zeichnung 1)

o Einstellm glichkeiten (Zeichnung 2) an den
Werkst ckdurchmesser

o HSS+TIN Laufstift

(Zeichnung 1)
(Dessin 1)

/

@ Caractéristiques

» Recommandé pour obtenir des profils RGE

* Réglage des molettes en fonction du
diamétre & moleter (Dessin 2] par le biais
d“une échelle graduée

o Téte basculante pour L alignement des
molettes (Dessin 1)

o Axeen HSS+TIN

(Zeichnung 2)
(Dessin 2]

Prhe

S J
® Randelprofile am Werkstiick
Profils de moletage sur la piéce d’usinage \
(® Vorschub Avance — Q Q
0 e
Réndelform

Forme du moletage

e ad AA+AA BL15? + BR15®

Bearbeitungsrich-

tung-Axial /Radial
Diregctions d’avance F@® F®

J possibles: Axiale /
Radiale

q (D REmpfohlene Randelungen | R Moletages préconisés )

Werkzeug | Outil Ersatzteil | Piece détachée

Bestell-Nr,  \Werkzeughalter

; Ausfiihrung - Arbeitsbereich Réndelrad Kg Bestell-Nr.  Bezeichnung
Code Bezglchnqng Version Plage de travail ~ Molette AbB C D E Kg Code D signation
signation
01140100 MF 21.55VDI 30R R @05+250  215x5x8 126 55 30 68 95 05 )
01140200  MF 21.55 VDI 30L L 05:250  215x5x8 126 55 30 68 95 05 5
01985700 EAT 21.55 -
01140300 MF 21.55 VDI 40R R 05+250  215x5x8 136 63 40 78 98 05
01140400  MF 21.55 VDI 40L L 05:250  215x5x8 136 63 40 78 98 05

Randelfraswerkzeuge - Outils de moletage coupant



