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Marking the difference

(® Merkmale

o Empfohlen fiir RAA Randel i
o Schwenkkopf zur Ausrichtung des [Zelchnl_mg 1)
Réandelrads (Zeichnung 1) (Dessin 1]

o Links oder rechts einsetzbar durch

Drehung des Kopfes [Zeichnung 2)

HSS+TIN Lautstift

Gewindestifte im Schaft zur
Freiwinkelkorrektur
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(® Caractéristiques

(Zeichnung 2)
* Recommandeé pour obtenir des profils RAA [Dessin 2)
o Téte basculante pour L alignement de la
molette (Dessin 1)
o Téte réversible pour moleter a droite ou a
gauche (Dessin 2)
o Axeen HSS+TIN
o Tiges filetées dans la queue pour correction
d“angle de dépouille
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Forme du moletage
| B erad BR30° A BL3O A
Mit Werkzeug Rechthandig R Linkhandig L
Outil Version droite R Version gauche L
tung-hota R F® FO® FO® FO®
Directions d"avance
ossibles: Axiale
L adiale (D REmpfohlene Rindelungen | R Moletages préconisés )
Werkzeug | Outil Ersatzteil | Piece détachée
Bestell-Nr, Werkzeughalter  afijhryng Arbeitsbereich Réndelrad Bestell-Nr.  Bezeichnung
Code %eézsei;;cnhaqronng Version Plage de travail ~ Molette BEEE Code Désignation
01091500  MFS 21.55.3/4" R+L 0 4+250 21.5x5x8  19.06 25 0.8 \,
01090300  MFS 21.55.20 R+L 04+250 215x5x8 200 25 038 ~
01090400  MFS 21.55.25 R+L 04+250 215x5x8 25 25 08
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